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VANTAGENS DAS SOLUCOES
EXCLUSIVAS DA RUMO.

« Precos competitivos comprovados:
- Consultoria Técnica Especializada;
- Prazo de entrega adequado;

- Agilidade para resolver problemas;
- Compromisso com os indicadores:

-Seguranca, requisitos legais, ""E
- RRBOND
custos e producéo. e 3032

0 composto para desgaste WEAR BOND RI 3037 da RUMO é

um sistema epoxi bi-componente com cura a temperatura ESFERASDE,
ambiente contendo particulas de cerdmicas que sao super rigidas

com elevada resisténcia ao desgaste por abrasao e impacto. BERAM"}A
Indicado para largas areas a serem reparadas ou a serem

protegidas preventivamente em equipamento sujeito ao desgaste,

tais como: tubos, chutes,bombas de polpa, hidrociclones,

bocais e volutas de bombas, dentre outros.

SOLUCOES INDUSTRIAIS
Part Number: RU-RI3032

@) Solicite a visita de
um de nossos consultores!

0';‘;\, www.rumoindustrial.com.br E: rumoindustrialf@rumoindustrial.com.br




LWEARBONG
RI3032

INTRODUGAO

0 composto para desgaste
WEAR BOND RI13032 da RUMO é um
sistema epOxi bicomponente com cura a
temperatura ambiente contendo particulas
de ceramicas que sao super
rigidas com elevada resisténcia ao
desgaste por abrasdo e impacto.
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MECANISMO RESISTENTE AQ DESGASTE ~ cramaturas167kGE3 33K

As particulas de ceramicas sao super rigidas e de grande resisténcia ao desgaste por abrasao e impacto. Elas sao
ligadas por resina epdxi modificada de modo a formar uma camada de revestimento de alta performance resistente ao
desgaste na superficie do metal base. Estudos de Mecanica dos Fluidos comprovam que esse tipo de revestimento
resistente ao desgaste pode efetivamente formar uma camada protetora para prolongar a vida util de equipamentos

devido a sua extraordindria resisténcia a abrasao e impacto.

‘ Facil manuseio, possibilitando aplicacao

VANTAGENS

vertical em camada com espessura superiora 6 mm
Cura rapida com redug¢do do tempo de parada

Adesao elevada apos cura

Excelente resisténcia ao desgaste por abrasao e impacto
Mistura e aplica¢ao muito faceis

TABELA DE CARACTERISTICA DE CURA TABELA DE PROPRIEDADE MECANICA

(0DIGO DO (OR TAXA DE MISTURA TEMPO DE CURA

PRODUTO AB

A B PORPESO | PORVOLUME 50% 100%
WEARBOND DACURA | DA CURA

PRODUTO

WEARBOND

RI3032 |CINZA| PRETO 2.1 2.1 7-8h 24h RI3032

CODIGO DO HARDNESS Tensaode  Tensdo de Tensdo de Tensiode  Tensdo de
(Shore D)

Cisalnamento Compressao Tracao Dobramento Cura
(Mpa) (Mpa) (Mpa) (Mpa) (Mpa)

90 9 110‘ 30 50 | 00006

AS CARACTERISTICAS ESPECIFICAS DO WEAR BOND RI 3032 SAO:

Indicado para largas dreas a serem reparadas ou a serem protegidas
preventivamente em equipamentos sujeitos aos desgaste por abrasao e
impacto, tais como: tubos, chutes, bombas de polpa, hidrociclones, bocais
e volutas de bombas centrifugas, dentre outros.

Embalagem com 5 kg / kit

Tempo de Cura total: 24 h

ATENGAO:

Contém endurecedor epoxi que pode causar reacdo alérgica quando em
contato com a pele. Evitar respirar vapores,utilizando o produto apenas

em locais com ventilacao adequada. Lave adequadamente as maos apds o uso.
Utilizar 6culos de prote¢do e luvas durante 0 manuseio.

PRIMEIROS SOCORROS:

1) PELE — Lavar imediatamente a pele com dgua e sabao enquanto estiver
removendo as roupas contaminadas.

2) OLHOS — Em caso de contato com os olhos, lavar imediatamente com
agua durante 15 minutos e procurar atendimento médico.

3) INALACAO- Respirar ar puro e procurar atendimento médico caso
persistam os sintomas.

4) INGESTAO — Induzir o vomito e procurar atendimento médico.
MANTENHA FORA DO ALCANCE DE CRIANCAS. Apenas para uso industrial.

LEIA AS INSTRUGOES DE SEGURANCA E DADOS TECNICOS CUIDADOSAMENTE ANTES DE USAR 0 PRODUTO.

ATENGAO:

EMBALAGEM PADRAO:

PESO LIQUIDO DO KIT: 5 kg

A: PESO LiQUIDO: 3,33 kg

B: PESO LIQUIDO: 1,67 kg

ARMAZENAGEM:

ARMAZENAR EM LOCAL VENTILADO E SECO ENTRE 8 E 28° C
VALIDADE: 24 MESES

INSTRUGOES DE USO

PREPARACAO:

Prepare a superficie antes de aplicar o produto retirando todas as impurezas
deixando completamente limpo o metal e o tornando aspero.

MISTURA:

De acordo com a quantidade a ser utilizada, misturar 2 partes de resina e 1 parte

do endurecedor até que seja obtida uma colora¢do tinica ou uma mistura homogénea.
APLICACAO:

Aplique a mistura a superficie preparada pressionando-a para eliminar porosidades e
espacos vazios. Em sequida modelar e fazer 0 acabamento superficial

(usar uma esponja umedecida).

ENDURECEDOR:

A 25° ¢, 0 tempo de trabalho é de 30 minutos e o tempo de cura de 8 horas.

Se a temperatura for menor que 15° C, a mistura devera ser aquecida a 25° C

mas nao podera ultrapassar de 40° C.

0 tempo de trabalho serd reduzido em funcao do aumento da temperatura ambiente ou da mistura excessiva de
endurecedor. O contrario resultara num tempo de trabalho mais prolongado. A superficie precisara ser aquecida

quando a temperatura ambiente for inferior a 10° C.
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