Aco Rapido Massa

TESTE DE RESISTENCIA QUIMICA: DE ACORDO COM A ASTM D543.
TESTADO NO PERIODO DE 2 MESES A 25°C/77F2:

TESTE DE RESISTENCIA QUIMICA

Solugdo testada
Acido Sulfdrico 10%
Acido Sulfdrico 50%
Acido cloridrico 10%
Acido cloridrico 50%
Hidroxido de Sodio 20%

Resultado*
Sem alteracoes

Sem alteragdes
Sem alteracdes

Sem alteragoes

Sem alteracdes

Gasolina Sem alteracdes

Tolueno Sem alteragdes

Xylene Sem alteragdes

Solvente Sem alteragoes

Agua distilada

Acido Nitrico 50”

Sem alteracdes

Formacdo de holha

DADOS TECNICOS E INFORMACOES DO QUICK SLAP

Reparos de acordo com API 570, ASME PCC2

Resisténcia a pressao no momento do reparo
(* Com o Kit QUICK SLAP para 60psi*)

Resisténcia a pressao para reparos permanentes

Pressao mdxima para reparos temporarios
(resultado de 1/hora teste laboratdrio)

Resisténcia permanente da temperatura

Resisténcia intermitente da temperatura

Reparo de tubulacao de dgua potével
(*com a utilizagao do kit contendo acessos para
sistemas de dgua potdvel)

Kits feitos sob medida
Forca de tragdo

Forca de flexao

Forca compreensiva
Forca dielétrica/Rigidez
Certificado de corrosdo

Aditivos para evitar que a
resina endureca na embalagem

Armazenagem

Sim

Vazamento
sob pressao*

500psi
2100psi*

148°C
300°F
260°C
500°F
Sim*
Sim
36,000 psi
26,000 psi

26,000 psi

16,000 volts

Sim
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LS SOLUCOES INDUSTRIAIS




Preparacao da Superficie:

Para a obtencao de uma excelente performance,

uma adequada preparacao da superficie é

necessaria como segue:

Limpeza Mecanica: Para a utilizacdo do produto
como revestimento ou recuperacgao de equipamentos,
a superficie devera ser jateada, ou esmerilhada ou
lixada, deixando-a o mais rustica possivel para

melhorar a ancoragem do produto.

Limpeza Quimica: Apés a limpeza mecanica se faz
necessario uma perfeita limpeza quimica com
tricloroetileno, percloroetano, tetracloreto de
carbono, WEAR BOND LIMPADOR QUIMICO,

para eliminar oleosidade, tracos de produtos
organicos e principalmente umidade. Nunca

use gasolina, querosene, thinner ou solventes
soluveis em agua. Apds essa limpeza é aconselhavel

nao por as maos na superficie preparada.

Mistura:

Adicione o conteudo do endurecedor na
embalagem da resina e misture bem por trés
minutos, certificando-se que o produto das
bordas e do fundo da embalagem estejam
bem misturados. Caso queira misturar menos
que o conteddo da embalagem, dose 01 parte
de resina para uma parte de endurecedor.
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Aplicacao:
Apo6s a mistura dos dois componentes, procure
aplica-lo o mais rapido possivel, sobre a superficie
previamente preparada, pois a trabalhabilidade
é de 5 a 7 minutos a 23°C. Tenha sempre em
mente que grandes quantidades curam
mais rapidamente, desta forma prepare
uma quantia que possa ser aplicada
confortavelmente. Faca o acabamento com
o auxilio do pincel. Caso queira aplicar
uma outra demao, deixe o Quick Slap atingir
o estado de gel (quando toca-se com o
dedo e o produto ainda estd mole mas
nao sai na mao) e aplica-se a nova demao.
Deverd endurecer entre 5 e 10 minutos a
temperatura de 22°C sendo muito
importante que a temperatura da
peca esteja no minimo a 16°C,
pois menor que isso demora
mais para curar.
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SOLUGOES INDUSTRIAIS

E utilizado na recuperacdo de falhas
de pecas fundidas, rechupes, na
construgdo de presithas e
prendedores de pegas com
formato irregular, para usinagem.
Indicado para recuperagao

de tubulacoes furadas, blocos de
motores, blocos de compressores,
bombas e valvulas. Carcacas de
bombas trincadas e roscas

sem fim, etc.
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